Modulare Aggregatetechnik

&
Werkzeugtechnik Schnelllaufer

Ubersetzte Werkzeuge fiir Langdrehmaschinen

Neue Technologien im Bereich der Schneidwerkzeuge erméglichen immer héhere Schnittgeschwindigkeiten.
Doch diese kénnen auf Grund von unzureichenden Antriebsdrehzahlen der Maschine oftmals nicht erreicht
werden. Durch den Einsatz von Schnelllaufspindeln stellt dies jedoch kein Problem mehr dar und Sie kdn-
nen Ihr Produktionspotential voll ausschépfen. Mit einer Ubersetzung von i=1:4 kénnen, abhéngig von der
Maschine, Drehzahlen von bis zu 32.000 U/min umgesetzt werden. Somit kdnnen Sie mit unseren Schnell-
laufspindeln auch bei Werkzeugen mit kleinen Durchmessern die erforderlichen Schnittgeschwindigkeiten
realisieren.

Innovative Getriebetechnologie

Bei sémtlichen Schnellldufern setzt W&F auf neueste Getriebetechnologie mit einem Mehrstufengetriebe in
kompakter Ausfihrung. Durch die Mehrstufenbauweise ist es mdglich, trotz minimalem Bauraum, eine aus-
reichende Stabilitdt und Steifigkeit der Abgangsspindel zu erzielen. Die Lagerung ist so ausgelegt, dass aus-
reichend Lagerabstand vorhanden ist. GleichermaBen war es dadurch auch méglich Innenkihlung

ohne Stabilitatsverlust zu integrieren.

Im Gegensatz zur Planetengetriebetechnologie ergibt sich durch das von uns verwendete Mehrstufen-
getriebe eine deutlich reduzierte Storanfilligkeit des Werkzeughalters.

Effizienter durch Innenkiihlung
Auf Grund unserer langjahrigen Erfahrung im Bereich Vorteile innengekiihlter
innengekuhlter Werkzeuge, war es fur uns ein Schnellaufspindeln
logischer Schritt auch unsere Schnelllaufspindeln mit
Innenkihlung zu entwickeln. Durch unsere bewahrte ¢ gesteigerte Produktivitat
Dichtungstechnologie kénnen Kuhimitteldriicke von
bis zu 80 bar realisiert werden.
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