Modulare Aggregatetechnik

&
Werkzeugtechnik Gewi ndeWi rbeln

Wirbelapparate mit modularem Schnellwechselsystem

Der Ein- und Ausbau des Wirbelapparates beim Schneidplattenwechsel sowie das damit verbundene Aus-
richten, gehdrt durch den Einsatz modularer Gewindewirbeleinheiten der Vergangenheit an. Durch stirnseitig
leicht zugangliche Kegelgewindeschrauben wird lediglich der Wirbeleinsatz, durch einen zweiten auBerhalb
der Maschine schon mit neuen Platten bestlickten Einsatz, ausgewechselt. Somit reduziert sich die durch
den Werkzeugwechsel bedingt Maschinenstilstandzeit auf ein Minimum. Durch die hohe Rundlaufgenauigkeit
der Schnittstelle und der dadurch resultierenden gleichmaBigen Abnutzung der Schneidplatten, kann zudem
eine signifikante Standzeiterhéhung der Schneidwerkzeuge erreicht werden.

Effizienz durch Flexibilitat

Ziel ist es so nah wie moéglich an der Filhrungsbtichse zu wirbeln. Unerwinschte Vibrationen werden so auf
ein Minimum reduziert und die Oberflachengiite der Schraube verbessert sowie die Standzeit der Schneid-
platten erhéht. Auf Grund von Schwenkwinkel, Flugkreis oder auch der Maschine selbst, ist dies nicht immer
mdglich. Um dennoch direkt an der Fihrungsbilichse zu wirbeln, sind unsere Standard-Wirbelkdpfe in unter-
schiedlichen Héhen erhéltlich. Durch die optimierte Anpassung des Wirbelkopfes an die Produktionsgegeben-
heiten, kann der Abstand zur Fihrungsbichse wieder reduziert und bessere Bearbeitungsergebnisse erzielt
werden.

Unsere Wirbelapparate sind in verschiedenen Ubersetzungsverhaltnissen verfiigbar. So ist es méglich je
nach Anforderung im optimalen Bereich zwischen Drehzahl und Drehmoment der Maschine zu arbeiten.
Ebenso kénnen Schrauben effizienter gefertigt werden, bei deren Herstellung hdhere Schnittdaten gefordert
sind.

Unser Rohlingsprinzip
Sie kénnen unsere Wirbeleinséatze ganz einfach bei Patentierte Schnittstelle fiir

Ihrem bevorzugten Hersteller fir Schneidwerkzeuge héchste Prazision
bestellen. Dieser Ubernimmt die Plattenauslegung

und bringt die entsprechenden Plattensitze in den Durch das Zusammenspiel von
Rohling ein. Kegel-Plananlage mit zylindrischem

Bund, erreichen wir hdchste
Genauigkeit in der Schnittstelle und
ebenso ein bedienerfreundliches
Wechseln der Einsatze mit lediglich
drei Schrauben.
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Modulare Aggregatetechnik

JET-WIRBELN

Wirbeln mit Innenkiihlung - Prozesssicherheit durch effektives Kiihlen
Drehstéhle mit Innenkihlung gehdren schon langst zum Standard. Der groB3e
Vorteil hierbei ist, dass das Kihlmittel hierbei durch den Halter gezielt auf die
Schneidplatte geleitet werden kann. In enger Zusammenarbeit mit der Paul Horn
GmbH ist es uns erstmals gelungen diese Technologie auch im Bereich der
Wirbeltechnik umzusetzen. Besonders im Bereich der Schraubenproduktion fir
die Medizintechnik kénnen hierdurch signifikante Verbesserungen der Produktivi-
tat erreicht werden.

Hierbei kommen schwer zu zerspanende Werkstoffe wie Titan oder Spezial-
Legierungen zum Einsatz. Die Werkstoffe, die Geometrie der Fertigungsteile und
deren erforderlichen Oberflachenglte, stellen bei der Produktion von Knochen-
schrauben eine Herausforderung dar. Durch die effiziente Kiihlung der Platten
direkt an der Schneide verringert sich deren VerschleiB deutlich. Aufgrund der
optimierten Kihlung kdnnen zudem héhere Schnittdaten realisiert werden.
Ebenso werden Spéane besonders effektiv von der Schneide abgeleitet und deren
Verklemmen im Wirbelkopf verhindert. Somit kénnen Spanenester zwischen den
Schneidplatten verhindert werden.

Externe Kihlleitungen werden nicht mehr benétigt, was die Zugénglichkeit des
Maschineninnenraumes erleichtert. Zudem fallt dadurch ein weiterer Spanefanger
weg. Aus der hieraus resultierenden Standzeiterhdhnung der Schneidplatten, der
hoéheren Prozesssicherheit in der Bearbeitung gepaart mit dem Einsatz unseres
hoch prazisen Schnellwechselsystems, werden die Maschinenstillstandzeiten
reduziert und die Produktivitdt sowie die Prozesssicherheit erhéht.
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»Starken biindeln®

Gewindewirbeleinsatze mit
InnenkUhlung fur unsere
Wirbelaparate sind exclusiv
bei unserem Kooperationspartner
Hartmetall-Werkzeugfabrik
Paul Horn GmbH erhéltlich.
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